
matec-30 L mit Sonderspannvorrichtungen 
für Aluminiumprofile  

Hydraulische Mehrfach-Spannvorrichtung und Linear-Transporteinheit zur
Bearbeitung von Gussteilen

matec-30 LBasismaschine für die Einzel- und Serienfertigung

Das Bearbeitungszentrum matec-30 L wurde für die Einzelteil- und Serienfertigung konzipiert. Ob Pendel-
bearbeitung mit Rundtisch und Gegenlager, Mehrfachspannung oder Einzelfertigung von Großteilen - die
matec-30 L deckt nahezu alle Anwendungsbereiche ab. 

Stabilität, Präzision und Schnelligkeit zeichnen die Maschine aus. Aus den fein gegliederten Verfahrwegen 
in X bis 12000 mm, Y bis 1200 mm und Z bis 900 mm wird für den Anwender die beste Lösung für seine
Fertigungsaufgabe konfiguriert.

Technische Daten

Arbeitsbereich X 1300 - 12 000 mm

Arbeitsbereich Y 600 (800/1000/1200) mm

Arbeitsbereich Z 700 (900) mm 

Abstand Spindelnase/Tisch 100-800 (100-1000) mm

Maschinentischbreite 635 (835/1035/1235) mm 

T-Nutensystem 18 H8 

Arbeitsspindel SK40 - DIN 69871 (HSK 63 A)

Drehzahl 9000 (12000/15000/18000/24000/42000) 1/min

Antriebsleistung 16  (30) kW bei 40% ED

Drehmoment, max. 100 (190) Nm bei 40 % ED

Eilgang 30 (48/100 mit Linearantrieb) m/min 

Bohrleistung in St. 60 40 (60) mm

Gewindeschneiden in St. 60 M22 (M30)

Fräsleistung in St. 60 400 (500) cm3/min

Werkzeugmagazin 36 (48 bis 128) Plätze

Werkzeug-Ø, max. 70 (130) mm

Werkzeuglänge, max. 340 (450) mm

Werkzeugwechselzeit ca. 2,5 Sek. 

Span-zu-Span-Zeit ca. 4,5 Sek.

Tabellenwerte gelten nur bei Y-Achse=600 mm

Technische Änderungen vorbehalten

Verfahrwege X-Achse mm 1300 2000 3000 4000 5000 bis 12000

Maschinentischlänge mm 1800 2500 3500 4500 5500 12500
Pendelbetrieb max. vertikal mm - 2x720 2x1220 2x1720 2x2220 2 x 5720
Maschinenlänge ca. mm 4910 5870 7150 8460 9740 18700
Gewicht ca. t 7 8,7 9,9 11,1 12,3 24,5


